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	前    言
	本文件按照GB/T 1.1－2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起
	请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
	本文件由公安部装备财务局提出。
	本文件由全国警用装备标准化技术委员会（SAC/TC 561）归口。
	本文件起草单位：
	本文件主要起草人：

	辅警鞋  作训鞋
	1　范围
	本文件规定了辅警鞋作训鞋的要求、试验方法、检验规则及标识、包装、运输和贮存。
	本文件适用于辅警鞋作训鞋的生产、检验和订购。

	2　规范性引用文件
	下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应
	QB/T 1646—2007  聚氨酯合成革
	QB/T 2675—2013  鞋带扯断力试验方法
	QB/T 2695  鞋类用线
	QB/T 2709—2005 皮革 物理和机械试验 厚度的测定
	QB/T 2712—2005 皮革 物理和机械试验 粒面强度和伸展高度的测定：球形崩裂试验
	QB/T 2714—2018 皮革 物理和机械试验 耐折牢度的测定
	QB/T 2537—2001  皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度

	3　术语和定义
	本文件没有需要界定的术语和定义。

	4　分类
	辅警鞋作训鞋（以下简称“作训鞋”）分为“辅警鞋布面作训鞋”“辅警鞋网眼布作训鞋”。

	5　要求
	5.1　标样
	经批准的作训鞋实物样和材料样为该产品的实物标样和材料标样。

	5.2　结构及样式
	作训鞋男女结构样式相同，采用胶粘工艺成型，为运动系带式，颜色为黑色。鞋底前端采用另加车线作法。作训鞋
	图1　作训鞋外观样式

	5.3　号型规格
	5.3.1　作训鞋规定了从220～290共15个常用的号型尺寸，楦型为二型半和三型。以255号为例，255二型半
	5.3.2　作训鞋常用号型成品尺寸应符合表1的规定，测量部位如图2所示。
	图2　作训鞋成品尺寸测量部位
	表1　作训鞋成品尺寸                       单位为毫米


	5.4　主要材料
	5.4.1　材料外观风格应符合材料标样。
	5.4.2　材料规格、要求及用途应符合表2的规定。
	表2　主要材料


	5.5　感官质量
	感官质量应符合表3的规定。
	表3　感官质量

	5.6　标识
	5.6.1　鞋号型的标识方法应符合GB/T 43293-2022与5.3的规定。
	5.6.2　外底腰窝处应标有汉字“辅警鞋”及鞋号，字体为黑体，排列应符合附录B的规定。
	5.6.3　每只鞋的鞋舌里上口部位应印刷产品名称印章，内容为“辅警鞋作训鞋、号型、承制方名称、生产日期”。印章规
	图3　产品名称印章

	5.6.4　经检验合格的成品，在每双鞋左脚内垫背面用不易褪色的色剂加盖检验章，亦可附合格证。检验章应用阿拉伯数字
	图4　检验章


	5.7　物理性能
	5.7.1　耐折性能
	折后鞋底无裂纹出现，曲折部位无开胶，帮面无龟裂，辅料无开裂脱落。

	5.7.2　耐磨性能
	橡胶外底磨痕长度应小于或等于7.0mm。

	5.7.3　硬度
	橡胶外底硬度（邵尔A）为60度～66度，中底硬度（邵尔C）为52度～58度。

	5.7.4　防滑性能
	动摩擦系数应大于或等于0.30。

	5.7.5　湿热老化后感观质量
	试验后成品鞋不应出现变色、变形、裂浆、裂面、开胶、断线、喷霜等缺陷。


	5.8　安全要求
	5.8.1　成品鞋钉尖和断针要求应符合GB 25038-2024中4.1的规定。
	5.8.2　成品鞋合成革、纺织品、外底橡胶材料的化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.2的规定。


	6　试验方法
	6.1　结构及样式检验
	按

	6.2　号型规格检验
	按

	6.3　主要材料检验
	6.3.1　外底的测定按附录B的规定执行，测试成品外底或成品鞋，判定结果是否符合附录B中B.3的规定。
	6.3.2　鞋帮复合帆布、鞋帮三维立体网眼布、鞋面合成革、鞋里网布的测定按5.4的规定执行，判定结果是否符合5.
	6.3.3　鞋带长度使用分度值为1mm的钢直尺测量；鞋带扯断力的测定按QB/T 2675-2013中干样测定方法

	6.4　感官质量检验
	按

	6.5　标识检验
	按

	6.6　物理性能检验
	6.6.1　耐折性能的测定按GB/T 3903.1—2017的规定执行，无预割口连续屈挠8万次，判定结果是否符合
	6.6.2　耐磨性能的测定按GB/T 3903.2—2017的规定执行，判定结果是否符合5.7.2的规定。
	6.6.3　橡胶外底硬度、中底硬度的测定按GB/T 3903.4—2017的规定执行，判定结果是否符合5.7.3
	6.6.4　防滑性能的测定按GA 309-2021附录G的规定执行，判定结果是否符合5.7.4的规定。
	6.6.5　湿热老化后感观质量的测定，将1双成品鞋置于温度为（70±2）℃、相对湿度为（95±3）%的环境中12

	6.7　安全要求检验
	6.7.1　钉尖和断针的测定按GB 25038-2024中5.1的规定执行，判定结果是否符合5.8.1的规定。
	6.7.2　化学物质限量的测定按GB 25038-2024中5.3～5.8的规定执行，判定结果是否符合5.8.2

	6.8　包装检验
	按


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	检验分为型式检验和交收检验。

	7.2　型式检验
	在下列情况之一，应进行型式检验：
	a)新产品设计定型或生产定型时；
	b)材料、结构、生产工艺有重大改变时；
	c)产品首次生产、停产1年后恢复生产时；
	d)累计一定产量后应周期性检验时；
	e)主管部门提出型式检验要求时。
	型式检验的检验项目、要求和试验方法应符合表4的规定。

	7.3　交收检验
	交收产品时，依据抽样方案，对交收批采用随机抽样的方法抽取样本进行检验。

	7.4　检验项目
	检验项目、要求和试验方法应符合表4的规定。
	表4　检验项目、要求和试验方法

	7.5　缺陷分类
	作训鞋存在的缺陷，按对使用性能、感官影响程度分为严重缺陷、重缺陷和轻缺陷三类，见表5。
	表5　缺陷分类
	表5 缺陷分类（续）

	7.6　组批和抽样
	7.6.1　组批规则
	以一次交验的成品鞋或材料为一检验批，以每双成品鞋或每种材料为一个单位产品。

	7.6.2　抽样规则
	抽样规则为：


	7.7　合格判定
	7.7.1　型式检验：单位产品严重缺陷数量等于0、重缺陷数量等于0、轻缺陷数量小于或等于3或严重缺陷数量等于0、
	7.7.2　交收检验：根据成品鞋批量大小，交收检验的抽样与判定方案应符合表6的规定。不合格品数量小于或等于允许量
	表6　交收检验抽样与判定方案                         单位为双



	8　工艺及后整饰
	8.1　重点加工设备
	重点加工设备参见附录H。

	8.2　下裁
	各部件应核对材料规格后按要求合理下裁，不应出现与样板不符、缺边少角和纱向错误。主要部件下裁方向应符合
	图5　主要部件下裁规定


	8.3　片边 
	片边应符合表7规定。
	表7　片边规定                               单位为毫米


	8.4　制帮 
	8.4.1　作训鞋各部位名称见图6。
	图6　作训鞋部位名称

	8.4.2　缝帮
	表8　缝帮
	表9　成型
	表10　后整饰



	9  包装、运输和贮存
	9.1  包装
	包装材料规格、方法要求应符合附录G的规定

	9.2  运输
	运输时应有遮盖物，不应重压、受潮、雨淋、曝晒，不应与油、酸、碱类或其他腐蚀性化学物品混放。
	9.3  贮存
	贮存时不应露天堆放、阳光直射。仓库堆码贮存时应距离地面0.2m以上、距离墙壁0.5m以上。应保持适当


	附　录　A（规范性）
	A.1　鞋楦尺寸
	鞋楦尺寸应符合表A.1的规定。
	表A.1  鞋楦尺寸                           单位为毫米

	A.2　要求
	A.2.1　鞋楦测量应符合GB/T 3294的规定。
	A.2.2　生产用鞋楦除保证各部位尺寸外，还应符合主管部门批准的鞋楦实物标样。


	附　录　B（规范性）
	外底技术要求
	B.1　结构与样式
	作训鞋外底为双密度结构。外底颜色为全黑色,外底尺寸应符合表B.1的规定，外底花纹样式应符合图B.1的
	表B.1  外底尺寸                          单位为毫米
	图B.1  外底花纹样式

	B.2　材料
	外底由橡胶外底、EVA发泡中底和尼龙勾心胶粘复合而成。

	B.3　要求
	B.3.1　感官质量
	外底不应欠硫、过硫、喷霜；外底底面、花纹、标识应清晰、洁净；外底颜色应符合标样；组合外底粘合应牢固、

	B.3.2　化学物质限量
	外底橡胶材料的化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.2的规定，化学物质限量的测定按G



	附　录　C（规范性）
	鞋帮复合帆布技术要求
	C.1　材料规格
	鞋帮复合帆布为涤60/维20/棉20，30s/3、2/2方平混纺机织细纹帆布做面层+389dtex涤

	C.2　物理性能
	鞋帮复合帆布的物理性能应符合表C.1的规定。
	表C.1  物理性能
	项目
	试验方法

	C.3　化学物质限量
	鞋帮复合帆布的化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.2的规定，化学物质限量的测定按G

	附　录　D（规范性）
	鞋帮三维立体网眼布技术要求
	D.1　材料规格
	鞋帮三维立体网眼布为三维立体网眼间隔经编结构，经双针经编机织造而成。面层是全200D半光涤纶长签、中

	D.2　物理性能
	鞋帮三维立体网眼布的物理性能应符合表D.1的规定。
	表D.1  物理性能
	项目
	试验方法

	D.3　化学物质限量
	鞋帮三维立体网眼布的化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.2的规定，化学物质限量的测

	附　录　E（规范性）
	鞋面合成革技术要求
	E.1　物理性能
	鞋面合成革的物理性能应符合表E.1的规定。
	表E.1  物理性能
	项  目
	指  标
	试验方法

	E.2　化学物质限量
	鞋面合成革化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.2的规定，化学物质限量的测定按GB 

	附　录　F（规范性）
	鞋里网布技术要求
	F.1　材料规格
	鞋里网布为三层复合结构。面层为黑色167dtex/48f涤纶长丝针织布，衬层为4mm聚氨酯海绵，底层

	F.2　物理性能
	鞋里网布的物理性能应符合表F.1的规定。
	表F.1  物理性能

	F.3　化学物质限量
	鞋里网布的化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.2的规定，化学物质限量的测定按GB 

	附　录　G（规范性）
	包装技术要求
	G.1　内包装要求
	G.1.1　每只成品鞋内应采用纸团支撑，加垫包装纸，并放置干燥剂1袋。
	G.1.2　鞋盒结构见图G.2，鞋盒侧面可开透气孔。
	图G.2  鞋盒结构

	G.1.3　鞋盒表面应为棕黄色。
	G.1.4　鞋盒材料规格应符合表G.1的规定。
	表G.1  鞋盒材料

	G.1.5　鞋盒印刷内容及要求
	鞋盒端面应用黑色印油印刷产品名称、鞋号型、生产单位名称及执行标准，印字应清晰、端正，印刷样式见图G.

	G.1.6　穿用说明书印刷内容及要求

	G.2　外包装要求
	G.2.1　纸箱
	纸箱外径尺寸为长60cm×宽45cm×高（根据实际自定）。极限偏差长、宽为-1.0cm～0cm，高为
	材料名称
	规  格
	要  求
	用  途
	瓦楞纸箱
	BD-1.2
	GB/T 6543-2008
	外包装
	包装检验单
	—
	按G.2.2规定
	外包装
	塑料打包带
	PP12008J（机械打包）
	QB/T 3811
	外包装
	封箱胶带
	宽：60mm
	QB/T 2422
	封箱

	G.2.2　装箱
	G.2.3　包装标志
	图D.4包装标志



	附　录　H（资料性）
	重点加工设备

